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泄漏、渗漏风险评估报告 

 

1、目的 

为强化公司环境保护管理，规范工作标准，做好污染物泄漏、渗漏治理和预

防，杜绝各类因污染物泄漏、渗漏事件发生，促进公司持续、健康、快速发展，

根据国家有关法律、法规及集团公司《环保管理条例》，结合公司生产实际，进

行风险评估。 

2、范围 

适用于公司范围内大气污染物、水污染物的泄漏、渗漏。 

3、依据法律法规及上级公司文件 

3.1《中华人民共和国环境保护法》 

3.2《集团公司安全环保管理条例》。 

4、生产工艺流程及产污环节 

主要生产工艺主要包括电解铝生产、阳极组装，生产过程产生的污染物主要

是电解烟气、中频炉废气以及磷生铁压脱、残极清理、电解质破碎、电解质传送

工段废气，废水主要为生活污水和循环冷却排水。 

4.1 电解铝：采用熔盐电解法，以氧化铝为原料（溶质），氟化盐为溶剂，

用碳素材料做阳极。在直流电作用下，阴极和阳极均发生电化学反应。溶解在电

解质中的氧化铝在阴极析出液态金属铝，污染物主要为废气。 

电解槽是电解铝生产中最主要的大气污染源。电解烟气中主要污染物是槽内

电解质挥发和氟化铝升华产生的氟化盐及其部分水解生成的氟化氢气体，阳极炭

块中所含硫份经氧化后产生的 SO2， 电解槽内气流带起的氧化铝颗粒物等，以

上污染物进入电解烟气随烟气排出。因此电解烟气中主要有害物有氟化物、颗粒

物和 SO2 等。电解烟气采用氧化铝吸附干法净化+袋式除尘和半干法脱硫串联的



净化技术，首先使用 Al2O3吸附烟气中的 HF，利用脉冲布袋除尘器分离烟气中

的颗粒物，吸附烟气中氟化物，达到回收利用氟的目的，烟气再经过半干法脱硫

系统，除去烟气中的二氧化硫、氟化物和粉尘，本工程电解烟气集气效率≥ 99.5%，

氧化铝吸附除氟效率≥ 99%，半干法脱硫净化系统除氟效率≥ 40%，即本工程电

解烟气净化系统综合脱氟效率≥99.4%。 

4.2 阳极组装：阳极组装车间主要任务是为电解车间提供阳极组块，并对电

解车间生产过程中产生的残极进行相应处理，污染物主要为熔炼烟气、粉尘。 

阳极组装车间中频炉以电为燃料，生产过程中产生烟尘，烟尘浓度约

606mg/m3, 设置 1 套布袋除尘器对其进行捕集净化处理，集气罩为上部移动式，

捕集率≥90%，除尘系统风量为 33000m3/h，净化效率≥99.5%，废气经净化处理

后由 23m 高排气筒达标排放。 

抬包清理、残极压脱、磷铁环压脱、滚筒清理机清理、皮带转运、钢爪抛丸

时均产生粉尘，设置各 1 套布袋除尘器对其进行搜集净化处理，收集率≥97%，

净化效率≥99.5%，废气经净化处理后由 23m高排气筒达标排放。 

4.3 氧化铝储运系统：氧化铝仓在生产过程中产生粉尘，污染物主要为粉尘。 

载氟氧化铝仓生产过程中产生粉尘，每个仓顶设置密闭管道，将产生的粉尘

引至电解烟气净化系统的第一级布袋除尘器前，经“布袋除尘+半干法脱硫+布袋

除尘”处理达标后由 60m排气筒排放颗粒物产生浓度为 1~2g/m3，设计除尘效率

≥99%。 

4.4 打料站：氧化铝袋装料用汽车运到氧化铝打料站，使用天车吊至卸料平

台上，在卸料平台上解袋后通过密闭的斗式提升机输送至电解车间新鲜氧化铝日

耗仓内，污染物主要为粉尘。 

氧化铝打料站的卸料平台进行拆袋以及卸料时产生粉尘 G2，粉尘产生浓度

约 1310mg/m3，采用集气罩收集，集气罩为四周侧吸式，废气捕集率≥97%；捕



集的粉尘经带式除尘器净化处理后分别由 23m 高排气筒达标排放。有 3%的未捕

集到的尘经天窗逸散到车间外。 

4.5 电解质清理及破碎：残极冷却箱冷却后的残极送至电解质清理间，工程

设置 3 个密闭电解质清理间，在清理间内首先对残极上附着的电解质进行清理，

清理下来的电解质通过胶带运输机送至电解质破碎机进行破碎。污染物主要为粉

尘。 

电解质清理工段的清理平台、破碎机的入口以及皮带机的尾部、头部生产过

程中产生粉尘 G6，粉尘产生浓度约 1000mg/m3，在上述工位分别设置捕集罩，捕

集生产过程中产生的粉尘，捕集罩为四周侧吸式，捕集率≥97%， 捕集的粉尘经

带式除尘器净化处理后分别由 23m 高排气筒达标排放。有 3%的未捕集到的尘经

天窗逸散到车间外。 

5、环保设施及达标排放情况 

5.1 布袋除尘+半干法脱硫+布袋除尘 

电解槽烟气净化共有 2 套系统。氟化物总去除效率≥99.4%；颗粒物去除效

率≥99.95％，半干法脱硫效率≥80%，净化后的烟气分别由 1 根高度为 60 m 排

气筒排放，SO2、氟化物、颗粒物排放浓度分别为 33.15mg/m
3
、0.6mg/m

3
、6mg/m

3
 ，

SO2、颗粒物排放浓度均满足《关于印发河南省 2019年大气污染防治攻坚战实施

办法的通知》（豫环攻坚办[2019]25号）文中 SO2、颗粒物排放标准要求（35mg/m3、

10mg/m3），氟化物满足《铝工业污染物排放标准》（GB 25465－2010）及修改单

中电解铝厂大气污染物特别排放限值（3mg/m3）的要求。系统的运行建立了专项

管理制度，每班对系统的运行情况进行点检，每一年对除尘布袋进行检修更换，

确保环保设施能够稳定正常运行。 

氧化铝储运系统 

氧化铝仓在生产过程中产生粉尘，载氟氧化铝仓生产过程中产生粉尘，每个



仓顶设置密闭管道，将产生的粉尘引至电解烟气净化系统的第一级布袋除尘器前，

经“布袋除尘+半干法脱硫+布袋除尘”处理达标后由 60m排气筒排放。 

残极冷却废气：电解槽刚更换下来的残极温度约 900℃，会挥发出烟尘、氟

化物，故电解槽更换下来的残极立即送入残极冷却箱，防止烟尘、氟化物在车间

内挥发。工程每 6 个电解槽设置 1 个残极冷却工位，每个残极冷却工位设置 1

个残极冷却箱，残极冷却箱设有排烟管，箱内废气进入电解烟气处理系统，与电

解烟气一起经“氧化铝干法吸附+布袋除尘+半干法脱硫+布袋除尘”处理达标后

由 60m排气筒排放。 

5.2 通风除尘系统：： 

本工程对各工序每个产尘点均采取密闭集气、布袋除尘器除尘的通风除尘措

施，严格控制粉尘散发到车间内。各除尘系统污染物的产生情况主要类比《云南

其亚金属有限公司绿色低碳水电铝加工一体化项目 50kt/a 电解铝及配套 

400kt/a 碳素工程环境影响报告书》（报批稿），颗粒物产生浓度为 1~2g/m3，设

计除尘效率≥99%。具体如下：打料站、电解质清理及破碎、电解质仓、抬包清

理、残极压脱、磷铁环压脱、清理、钢爪抛丸、中频炉、烟气脱硫石灰仓、脱硫

灰仓。只要加强管理和运行维护，完全可以达到设计指标，满足《关于印发河南

省 2019 年大气污染防治攻坚战实施办法的通知》（豫环攻坚办[2019]25 号）（颗

粒物：10mg/m3）要求。 

5.3 生活污水 

主要为厂区工作人员洗手、厕所等产生，厂区生活污水产生量 61.71m3/d，

经厂区预处理池处理后排入广元第二污水处理厂。 

5.4 生产废水 

生产系统生产废水有阳极组装车间、风机以及空压等系统冷却废水，这部分

废水仅温度升高，并不含其他污染物，故可以冷却后循环使用，但循环系统需要



排放少量排污水。净环系统排污水和雨水一并进入生产废水处理站，经处理的再

生水用于间接开式循环冷却水系统补充水的水质指标。 

6、危险废物和土壤环境管理 

6.1 电解铝生产中主要危废有捞炭渣、大修渣。所有危废按规定暂存，定期

交给有资质的单位进行处理，办理转移联单，并建立危险废物管理台账。2021

年所产生的捞炭渣暂存于厂内危废暂存间，没有委托处置。目前无大修渣产生。 

6.2林丰铝电公司按照土壤环境管理的要求，公司正委托第三方编制、评审

土壤环境隐患排查制度、土壤环境隐患排查方案及土壤检测方案，并每年度进行

一次隐患排查和土壤检测，主要对土壤中的 35项因子和地下水的 28项因子进行

检测分析，及时排查问题、消除隐患。 

7、环境应急管理 

公司委托第三方对环境风险进行了全面评估，编制了突发环境事件应急方案，

通过了专家评审，并于 2020 年 12 月份，在广元市生态环境局备案，备案号

510800-2020-022-L。同时，公司按预案要求，建立了应急救援组织，完善了应

急管理体系，明确职责分工，每季度按计划组织一次突发环境事件应急预案演练。

风险级别大气为较大，水为一般。 

8 、污染物泄漏风险评估 

8.1 公司主要的大气排放口为：电解烟气 2个，粉尘排放 6 个，废气排放 6

个、烟尘 1个。公司的水污染物排放口无。 

8.2 每年对污染物排放口设备、设施、管道、容器等进行全面排查，确定其

潜在风险及泄漏、渗漏后对空气、水、土地等带来的影响进行评估。 

8.3 应有针对性的制定污染物泄漏、渗漏发生后所采取的应对措施和应急预

案。 

8.4 公司应对污染物设备、设施、管道、容器产生泄漏、渗漏后对空气、水、

土地等带来影响的评估报告进行公示。 

8.5 公司应对已经发生的泄漏、渗漏事件的处理方式、方法及采取的补救措



施进行公示。 

8.6 应加大对污染物设备、设施、管道、容器的检查力度，关口前移，对查

出的隐患及时进行整改，原则上“小问题不过班、大问题不过天”，避免因隐患

排查整改不力引发泄漏、渗漏事件。 

8.7 应加强泄漏、渗漏后的应急救援体系的建设，建立健全本单位的泄漏、

渗漏应急预案，并定期进行演练，提高应急救援能力。 

8.8 公司对各分厂泄漏、渗漏情况进行督察，确保各类污染物设备、设施、

管道、容器等处于完好状态，减少跑、冒、滴、漏现象的发生。 

8.9 积极开展杜键跑、冒、滴、漏现象的宣传教育活动，普及污染物泄漏后

的应急知识，提高全员的防泄漏、渗漏意识。 

8.10 各分厂应结合自身情况建立完善泄漏、渗漏检查规章制度，完善各项

污染物易泄漏、渗漏基础资料和记录。 

9、信息披露 

9.1 如发生污染物泄漏、渗漏事件后，应第一时间启动应急预案，按照既定

方针对泄漏物进行处理。 

9.2 对泄漏、渗漏发生后对大气、水、土地等造成的污染进行评估。 

9.3 对泄漏、渗漏的过程及处理的结果，以及评估报告进行公示。 

公司 2021 年度无发生任何泄漏、渗漏事故，特此披露！ 

 


